
 گذارمتقاضی جذب سرمايه )تولیدي(گذاري هاي سرمايهفرم خلاصه اطلاعات طرح

  613استنلس لیورق است دیتول عنوان طرح: -1

  وضعیت: -2
                                                                 کمتر از ظرفیت اسمی   در حال تولید : با ظرفیت کامل

                                             توسعه   جديد    تمامنیمهطرح : 

                                     در حال استفاده به غیر از هدف طرح     برداري رسیده و غیرفعال شدهطرح :  به بهره

                                                                                         (7212) آهن خام و فولاد دیتول  زيربخش اقتصادي:     (72) ساخت فلزات اساسی  بخش اقتصادي: – 3

 613ورق استیل استنلس  دیتول    محصول: -4

      محل اجرا: -5

 ناحیه صنعتی     شهرك صنعتی  منطقه ويژه اقتصادي  منطقه آزاد سرزمین اصلی 

          خارج از حريم شهر شهر داخل

 -بخش: آبادتان، بسبناب، شبستر، تبريز شهرستان: شرقیآذربايجاناستان :

 فضاي فیزيكی و تجهیزات:  -6

 مترمربع 522مترمربع           تاسیسات:  1222ساختمان اداري:     مترمربع        12222زمین: 
 مترمربع 1522 ساير ابنیه:              مترمربع 5222سوله و ساختمان مربوط به بخش تولید: 

 ها:تاسیسات زيربنايی، امكانات و دسترسی  -7

 تلفن: .... خط ...  فاصله تا برق فشار قوي: برق در دسترس:......کیلووات 

 حلقه تعداد چاه آب: ....... میزان آب در دسترس: .... مترمكعب زيرساخت اينترنت:......

 فاصله تا آب قابل تأمین بیشتر: ....... آب شرب: ..... میزان ظرفیت آب چاه:..... 

 میزان سوخت )ساير( مصرفی در دسترس: ...... فاصله تا گاز قابل تأمین بیشتر: ... میزان گاز در دسترس: .......

 .....فاصله تا شهر:  .....فاصله تا بزرگراه: ..... فاصله تا جاده اصلی:  ......

 فاصله تا نزديكترين فرودگاه: ....... فاصله تا نزديكترين گمرك: ..... فاصله تا مرکز استان: ......

 ..فاصله تا نزديكترين مرز زمینی: .. فاصله تا نزديكترين بندر: ...... .... :آهنفاصله تا نزديكترين ايستگاه راه

تولید ورق استیل استنلس از بیلت توسط نورد سرد صورت می پذيرد. ابتدا بیلت هاي استیل       در اين طرح  توضیح خلاصه فرآيند تولید:   -8
تا آلودگی ها و زنگ هاي روي سطح آن پاك شود. در مرحله بعد جهت کاهش ضخامت در دماي محیط با عبور  استنلس اسیدشويی می شود

 %32ند. سپس در مرحله نورد سرد نیز مجددا در دماي محیط بین   درصد کاهش ضخامت پیدا می ک   02تا  52مرحله قفسه چهارغلتكی   5از 
کاهش ضخامت پیدا می کند. محصولات اين قسمت به کلافهاي خام معروفند. مرحله بعدي شستوشوي الكترولیتی است که سطح           %02تا 

ی و پخت کلافها جهت يكنواخت ورق نورد شده طی دو مرحله غوطه وري شسته می شود. سپس در باز پخت هیدروژنی عملیات حرارت ده     
سااازي متالوژيكی ورق صااورت می گیرد. کلافهاي خروجی در اين مرحله هنوز قابلیت فرم پذيري را ندارند. مرحله بعدي عبور از غلتكهاي  
سايزينگ کناره هاي ورق تولیدي برش            ست. در مرحله  سب ا صول خواص مكانیكی منا سطح ورق و ح سخت نمودن  تمپر میل به منظور 

 خورده و سايز می شود. آخرين مرحله پولیش آنها و ايجاد ابعاد و اندازه هاي دقیق آن می باشد.

 تن در سال 12،522 ظرفیت واقعی تولید:                     تن در سال 75،222 ظرفیت اسمی تولید سالانه: -9 



 درصد  122  میزان دسترسی به مواد اولیه موردنیاز طرح از داخل: -11

 فروش: -11

 درصد 2 بینی شده:درصد                         بازار خارجی پیش 122بینی شده:  بازار داخلی پیش

 ماه 80 زمان موردنیاز براي اجرا )از ابتدا تا زمان شروع فعالیت تجاري(: -12

 امتیازات ويژه: -13

 زيست اخذ شده است: موافقت محیط موافقت اولیه دستگاه ذيربط اخذ شده است:   زمین موردنیاز طرح تأمین شده است: 

 باشد: طرح داراي مجوز استفاده از تسهیلات می باشد: طرح داراي قرارداد مشارکت با شريك داخلی و يا خارجی می
 باشد: طرح داراي قرارداد فروش محصول/خدمت می  آلات و تجهیزات تأمین شده و يا محل تأمین آنها مشخص شده است:ماشین

 تسهیلات زيربنايی موردنیاز تأمین شده است:  باشد: آلات، تجهیزات و دانش فنی میطرح داراي قرارداد خريد ماشین

 ساير مزايا)فناوري، نوآوري، جايگاه در صنعت، امتیاز خاص در بازار، مالكیت معنوي و ...(:
  
 سنجی:مطالعات امكانوضعیت  -14

  ندارد                   مقدماتی و اولیه سنجی :     کامل و بروزرسانی  شده مطالعه امكان  
 آلات و تجهیزات و دانش فنی:ارزش ماشین -15

 يورومیلیون  2 :آلات و تجهیزات خارجیارزش ماشین    میلیون يورو  1 :آلات و تجهیزات داخلیارزش ماشین   
  2 ارزش دانش فنی و تخصصی خارجی 2ارزش دانش فنی و تخصصی داخلی    
 بینی شده:ساختار مالی پیش -16

 شرح
 سرمايه داخلی مورد نیاز

سرمايه خارجی مورد 
 نیاز

کل سرمايه به 
 میلیون يورو

معادل به میلیون  نرخ برابري میلیون ريال
 يورو

 0 - 0 - - سرمايه ثابت

 3 - 3 - - در گردشسرمايه 

 18 - 18 - - گذاريسرمايه کل

 

 :                                  فعلی ارزش خالص -
 درصد   82:          داخلی بازگشت نرخ -
                         سال 5 :       سرمايه بازگشت دوره -

 اشتغال:  -17

 کل موردنیاز فعلی 

  752 752 - اشتغال )نفر(



 

 خلاصه وضعیت شخص حقیقی/حقوقی مربوطه: -18

 - سابقه فعالیت: رقیشآذربايجان کل صنعت، معدن و تجارت استاناداره نام )شخص حقوقی/حقیقی(:
            ساااااختااار قااانونی شااارکاات:      دولتی  - فعالیت جاري:

   خصوصی 
 آقاي آرش نام مديرعامل/فرد رابط/نماينده شرکت: ساير  تضامنی    مسئولیت محدود    نوع شرکت:  سهامی 

 نگاهبانی
 20186187100 تلفن همراه: -فاکس: 281-65787031-6 تلفن:

  پساااااات الاااكاااتااارونااایاااك:      aze.mimt.gov.ir  وب سايت:
arash.neghahbani@yahoo.com 

 -صندوق پستی:

 معدن وکل صاانعت، شاارقی، تبريز، شااشااگلان،  ادارهاسااتان آذربايجانآدرس دفتر:
 شرقیآذربايجان تجارت استان

 - آدرس دقیق محل اجراي طرح:

 
 لطفاً تصويري ازمستندات زير در صورت موجود بودن ضمیمه شود:

  مطالعه امكان سنجی طرح  گذاري خارجی و ...( مجوزهاي قانونی )جواز تأسیس، مجوز سرمايه 

  قراردادهاي شرکت  آلات و تجهیزات فهرست ماشین 
 آلات و ... تصاويري از کل ساختمان، ابنیه، محصول، ماشین   ،کاتالوگ، فايل و ... معرفی طرح بروشور 

 


