
 متقاضی جذب سرمايه گذار )تولیدي( گذاريهاي سرمايهاطلاعات طرحخلاصه فرم 

 اتیلنپلی اتصالات و لوله تولید کارخانه احداث عنوان طرح: -1

 وضعیت:  -2

                                                                 کمتر از ظرفيت اسمی   در حال توليد : با ظرفيت کامل

                                             توسعه   جديد    تمامطرح : نيمه

                                     در حال استفاده به غير از هدف طرح     برداري رسيده و غيرفعال شدهطرح :  به بهره

                                                                                              (52) پلاستيكی محصولات انواع ساختزيربخش اقتصادي:      (52) پلاستيك و لاستيك از محصولاتبخش اقتصادي:  – 3

 آب کنتور دستگاه، ايقطره آبياري نوار، کاروگيت دوجداره لوله، اتيلن پلی لوله  محصول: -4

 محل اجرا:     -5

 ناحيه صنعتی         شهرك صنعتی  اقتصاديمنطقه ويژه   منطقه آزاد سرزمين اصلی 

          خارج از حريم شهر داخل شهر

 -: بخش تبريز :شهرستان شرقیآذربايجان :استان

 فضاي فیزيكی و تجهیزات:  -6

 مترمربع 25222زمين: 
 آلات و تجهيزات:عناوين و مشخصات کلی ماشين
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 سیلندر مارپیچ

 مجموعه 6

 دستگاه کلاف زن

 دستگاه مارك زن

 تابلو برق

 سیستم خنک کننده

دستگاه در  622تجهیزات و ماشین آلات تولید، مونتاژ و تست کنتور آب با ظرفیت 

 هر ساعت
 مجموعه 6

 

 :هاتاسیسات زيربنايی، امكانات و دسترسی  -7
 خط -تلفن:  -: فاصله تا برق فشار قوي يلووات ک -: برق در دسترس

 حلقه -تعداد چاه آب:  مترمكعب -ميزان آب در دسترس:  -: زيرساخت اينترنت

 -فاصله تا آب قابل تأمين بيشتر:  -آب شرب:   -: ميزان ظرفيت آب چاه

 -مصرفی در دسترس:  زان سوخت )ساير(مي -فاصله تا گاز قابل تأمين بيشتر:  -ميزان گاز در دسترس: 

 -فاصله تا شهر:  -فاصله تا بزرگراه:  -فاصله تا جاده اصلی:  

 -فاصله تا نزديكترين فرودگاه:  -فاصله تا نزديكترين گمرك:  -فاصله تا مرکز استان: 

 -فاصله تا نزديكترين مرز زمينی:  -فاصله تا نزديكترين بندر:  -آهن: نزديكترين ايستگاه راهفاصله تا 
 

 :توضیح خلاصه فرآيند تولید -8
 هتاي سيستتم  از يكتی  فشتار  تحتت  آبياري هايسيستم و باشدمی ايقطره آبياري و فشار تحت آبياري هايسيستم در لوله نوع کاربردترين پر اتيلنپلی لوله

 .باشدمی آب منابع از بيشتر وريبهره براي مناسب آبياري
 کيفيتت  کته  ميشتود  متانيتور  و کنتترل  اتوماتيتك  کاملا هايدستگاه توسط توليد مراحل کليه، باشد می اکستروژن روش به اتيلن پلی هاي لوله توليد فرآيند

 .باشد استاندادرها حد در و قبول قابل نهايی محصول

، ستاعت  در کيلتوگرم  522 ظرفيتت  به کاروگيت دوجداره لوله، ساعت در کيلوگرم 0522 ظرفيت به اتيلن پلی لوله انواع ظرفیت اسمی تولید سالانه: - -9
 ساعت در دستگاه 022 ظرفيت به آب کنتور، ساعت در کيلوگرم 522 ظرفيت به اي قطره آبياري نوار

 بته  يا قطتره  آبيتاري  نتوار  ستال،  در تن 222 ظرفيت به تيکاروگ دوجداره لوله  سال، در تن 2222 ظرفيت به لنيات یپل لوله انواع :واقعی تولید تیرفظ
 سال در دستگاه هزار 022 ظرفيت به آب کنتور سال، در تن 222 ظرفيت

 درصد 111میزان دسترسی به مواد اولیه موردنیاز طرح از داخل:   -11

 فروش: -11

 درصد 182بینی شده: بازار خارجی پیش درصد 9888بینی شده: بازار داخلی پیش
 

 ماه 12 زمان موردنیاز براي اجرا )از ابتدا تا زمان شروع فعالیت تجاري(: -12

 امتیازات ويژه: -13

 زيست اخذ شده است: موافقت محيط وافقت اوليه دستگاه ذيربط اخذ شده است: م  زمين موردنياز طرح تأمين شده است: 

 باشد: طرح داراي مجوز استفاده از تسهيلات می باشد: طرح داراي قرارداد مشارکت با شريك داخلی و يا خارجی می

 باشد: طرح داراي قرارداد فروش محصول/خدمت می آلات و تجهيزات تأمين شده و يا محل تأمين آنها مشخص شده است: ماشين

 تسهيلات زيربنايی موردنياز تأمين شده است:  باشد: آلات، تجهيزات و دانش فنی میطرح داراي قرارداد خريد ماشين

 )فناوري، نوآوري، جايگاه در صنعت، امتياز خاص در بازار، مالكيت معنوي و ...(: ساير مزايا
آب و  نيمتاب یفت گتذار، روش سترمايه گتذاري    پس از مشخص شدن سترمايه و اجاره ) BOTو يا ترکيبی از روش  BOTوش رروش تأمين مالی: 

 خواهد بود(. گذار قابل مذاکرههيو سرمافاضلاب 
 



 سنجی:وضعیت مطالعات امكان -14

 ندارد                                  مقدماتی و اولیه  سنجی :     کامل و بروزرسانی  شده مطالعه امكان  
 

 آلات و تجهیزات و دانش فنی:ارزش ماشین -15
 ميليون يورو -آلات و تجهيزات خارجی ارزش ماشين    ميليون يورو 2320آلات و تجهيزات داخلی ارزش ماشين   
 ميليون يورو - ارزش دانش فنی و تخصصی خارجی ميليون يورو -ارزش دانش فنی و تخصصی داخلی    

 
 بینی شده:ساختار مالی پیش -16

 شرح
سرمايه خارجی  سرمايه داخلی مورد نياز

 مورد نياز
کل سرمايه به 

 معادل به ميليون يورو نرخ برابري ميليون ريال ميليون يورو

 2302 2322 2302 022222 825،204 سرمايه ثابت

 2322 2322 2322 022222 045،280 سرمايه در گردش

 2302 2322 2302 022222 248،220 گذاريکل سرمايه

  يورو يليونم   2300:  فعلی ارزش خالص -
 درصد   58325:     داخلی بازگشت نرخ -
 ساخت دوره ابتداي از سال  2382:     سرمايه بازگشت دوره -

 اشتغال:  -17

 کل نياز مورد فعلی 

  002 002 - اشتغال )نفر(
 خلاصه وضعیت شخص حقیقی/حقوقی مربوطه: -18

 - سابقه فعالیت:  شرقیآذربایجان استان فاضلاب و آب شرکتقی/حقیقی(: نام )شخص حقو

   عمومی   خصوصی   ساختار قانونی: دولتی  -فعاليت جاري:

   نصیرپور آقای/  (مدیرعامل) آقای خانی نام مدیرعامل/فرد رابط/نماینده: ساير  تضامنی    مسئوليت محدود    نوع شرکت:  سهامی 

           23646222633 تلفن همراه: 246-66623330 فاکس: 246- 06464460تلفن: 

 -صندوق پستی:    abfaazarbaijan.irh-nasirpour پست الكترونیک: https://abfaazarbaijan.ir وب سایت:

 تبریز دانشگاه جنب ،بهمن 03 بلوارشرقی، تبریز، آدرس دفتر: استان آذربایجان
 

 لطفاً تصويري ازمستندات زير در صورت موجود بودن ضمیمه شود:

گذاري خارجی و غيره( مجوزهاي قانونی )جواز تأسيس، مجوز سرمايه مطالعه امكان سنجی طرح 
 

 آلات و تجهيزات فهرست ماشين قراردادهاي شرکت 
 کاتالوگ، فايل و ... معرفی طرح بروشور،  آلات و ......... تصاويري از کل ساختمان، ابنيه، محصول، ماشين
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